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Atdlye Yerlesimi
Parca Firlatma ihtimali Olan Aletler

Atolyede calisirken Uzerinde calistigimiz parcadan veya makinelerden firlayan parcalar
tarafindan yaralanma sik karsilasilan kaza turlerindendir. Parca firlatma ihtimali olan
parcalara torna, freze, matkap, CNC tezgahlar, avu¢ taslama gibi makinalar érnek
verilebilir.

Bu tarz kazalardan korunmak icin bazi temel gUvenlik kurallarina uymamiz gerekir.
Ornegdin parca firlatma ihtimali olan makinalar ile calisiyorsak, gavenlik goézlUklerimizi,
sperlik ve eldiven gibi ek koruyucu malzemeleri takmamiz gerekmektir. Yapacagimiz

isleme uygun makinayl secmeli, matkap tarzi makinalar kullaniyorsak uygun ucu
taktigimiza emin olmaliyiz.

Talas Cikarma ihtimali Olan Parcalar

Torna, freze gibi makinalar calisirken talas cikarirlar. Bu parcalarin sigrayip gézumuze
gelmesi buyuk sorunlar c¢ikarabilir. Bu kazalardan kacinmak icin almamiz gereken
onlemler benzerdir. Parca sabit olmali ve guvenlik goézluklerimiz takili olmali. Ancak bu
tarz buyuk parcalarda bazi farkh tehlikeler de bulunur. O yuzden atdlye icerisindeki
konumlandirmalari ¢cok édnemlidir. Bu makinalar yerlestirilirken arka taraflari gecis
yoluna bakacak sekilde yerlestirilmelidir ki makine ile isi olmayan insanlar oradan
gecerken herhangi bir sorunla karsilasmasin.

Montaj Asamasi

Bazen cekic ile calisirken vurdugumuz yerden ufak parcalar firlayabilir. Bunun icin
oncelikle Uzerinde calistigimiz parcanin sabit olduguna emin olmaliyiz. Cekig,
dusebilecek yerlerde konumlandirilmamalidir. Duvara asmak gibi yontemlerden
ziyade alet cantasinin icerisinde bulundurulmasi daha uygundur.

Tehlike olusturma ihtimali olan bu parcalari atdlyede sik calisilan yerlerden uzak
tutmaliyiz, bdylece daha guvenli bir calisma ortami olusturabiliriz. Ayrica matkap, avug
taslama gibi aletler Uzerinde uc¢ degisikligi vs. yaparken makinanin prizden
cikarildigina emin olmaliyiz.

Atélye surekli olarak temiz ve derli toplu tutulmalidir. Ayrica size saglanan guvenlik
ekipmanlarini giymelisiniz.
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Atdlyede tehlikeye neden olabilecek ekipmanlar sadece buyUk ekipmanlar degdildir.
Matkap, avuc taslama gibi aletler ile calisirken de etrafa parca sacilabilir. Bu parcalar
kullanimi bittiginde prizden cikartilip sabit bir yere yerlestirilmelidir.

Matkap kullanirken ve matkap uclari islenecek parcaya ve Uzerinde calisilacak zemine
uygun secilmelidir, matkap ucunun kovana tam oturmasina dikkat etmeliyiz.
Delinecek parca kesinlikle hareketli olmamalidir.

Bant zimpara kullanirken de uygun géz koruyucu ve siperlikler kullanilmalidir. Toz
Uretebilecek bir malzemeyle calisiliyorsa uygun solunum yolu koruyuculari
kullanilmahdir. Zimpara bandi degistirilecegi, ayarlama yapilacagi veya toz toplayici
bosaltilacagl zaman alet gucten kesilmelidir.

Kivilcim ¢ikaran aletler

Taslama, zimpara gibi aletler kullanirken kivilcim ¢cikma ihtimali olabilir ve bunlardan
korunmak icin almamiz gereken dnlemlerin basinda guvenlik gézlugu gelir. Bunun
disinda kalin is eldivenleri takmali ve mUmkun oldugunca dikkatli ¢calismaliyiz. Bu
aletler kullanilmadigi surecte fisi cikarilmis olmali ve sik kullanilan yerlerden mumkudn
oldugunca uzaga konumlandirilmali. Yerde durmasi sakincali oldugu i¢cin mumkunse
uygun bir yere sabitlenmeli.

Business Ekibinin Calisma Alani

Business Ekibinin ¢calisma alani tehlikeli esyalarin bulundugu yerlerden uzak olmali.
Masa, sandalye, klavye gibi malzemeler ergonomik olmali. Prizler daginik olmamali ve
kopuk prize sahip urunler kullanilmamali. Calismalarin yapildigr alanlarda aceleyle
calisan insanlar oldugu icin mMUumkun oldugunca ortamdan izole, robotla ilgilenen
insanlardan uzakta c¢alismak &nemlidir. Monitdrler kullanicilardan 45-60 santim
uzakliginda olmalidir.
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